INal

MAYMOL Juegos de MACHOS para roscar a mano

Rosca METRICA normal DIN 13

HSS
Tol. 6H
DIN 352 -
3 r i
Ref. ,1[7:[[:];%% f |
12A05 slg—= =l | 2 /8B

Juego compuesto de 3 machos progresivos: 1° de DESBASTE, 2° INTERMEDIO y 3° de ACABADO.

d1 |1 |2 d2 a d1 |1 |2 d2 a d1 |1 |2 d2 a

M-1x0,25 321 6 | 25| 21 M-4,5x0,75 | 50| 16 | 6 | 49| |[M-27x3 * |110]| 36 | 20 | 16
M-1,1x0,25 | 32| 6 | 25| 2,1 M-5x0,8 * 50| 17| 6 | 49| |[M-30x3,5 * | 125] 40 | 22 | 18
M-1,2x0,25 | 32| 6 | 25| 2,1 M-6x1 * 50| 19| 6 | 49| [M-33x3,5 * | 125| 40 | 25 [ 20
M-1,4x0,3 321 7 125]| 21 M-7x1  * 50| 18| 6 | 49| |M-36x4 150 | 50 | 28 | 22
M1,6x0,35 32| 8 |25]21 M-8x1,25 * | 56 | 20 | 6 | 4,9 | |M-39x4 150 50 | 32 | 24
M-1,7x0,35 | 32| 8 [ 25] 2,1 M-9x1,25 * | 63 | 20 | 7 | 55| |M-42x4,5 150 56 | 32 | 24
M-1,8x0,35 | 32| 8 [ 25] 2,1 M-10x1,5 * | 70 | 22 | 7 | 55| |M-45x4,5 160 | 58 | 36 | 29
M-2x0,4 36| 8 | 28] 21 M-11x1,5 70| 22 | 8 | 6,2 [M-48x5 180 | 65 | 36 | 29
M-2,2x0,45 | 36 | 9 | 28] 2,1 M-12x1,75* | 75 | 24 | 9 7 M-52x5 180 | 65 | 40 | 32
M-2,3x0,4 36 9 | 28|21 M-14x2 * | 80 | 26 | 11 9 NOTA: Se suministra hasta M-100
M-2,5x0,45 | 40| 9 | 28] 2,1 M-16x2 * | 80| 27 | 12| 9 ROSCA FRANCESA

M-2,6x0,45 | 40| 9 | 28] 2,1 M-18x2,5 * | 95| 30 | 14 | 11 M-3x0,6 40 | 14 | 35| 2,7
M-3x0,5 * 40 | 11 35| 2,7 [M-20x2,5 * | 95| 32 | 16 | 12 M-3,5x0,75 | 45| 14 | 4 3
M-3,5x0,6 45 | 13 | 4 3 M-22x2,5 * | 100| 32 | 18 [14,5]| |M-4x0,75 45 | 17 | 45| 3,4
M-4x0,7 * 45| 13 [ 45] 34| [M-24x3 * |110| 34 | 18 [14,5]| |M-5x0,9 50| 19| 6 |49

* NOTA: Las medidas marcadas (*) disponibles tambien en rosca izquierda.

Juegos de MACHOS para roscar a mano

Rosca METRICA normal DIN 13 para aceros duros

HSSE
Tol. 6H
DIN 352 ;
1 !
Ref. T m|2 1 .
12A06 Rl &k = |

Juego compuesto de 3 machos progresivos: 1° de DESBASTE con guia, 2° INTERMEDIO y 3° de ACABADO.

d1 |1 |2 d2 a d1 |1 |2 d2 a d1 |1 |2 d2 a
M-3x0,5 40 | 111 35| 2,7 M-6x1 50 | 19 6 |49 M-10x1,5 70 | 22 7 | 55
M-4x0,7 45 | 13 (45| 34 M-8x1,25 56 | 20 6 |49 M-12x1,75 75 | 24 9 7
M-5x0,8 50 | 17 6 |49
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HSSE-V
Tol. 6H
DIN 371

Ref.
12A10

HOS para roscar a maquina de mango reforzado
Rosca METRICA normal DIN 13. Hélice recta

W,

Ref. 12A10 con entrada corregida.

Ref.
12A12

"r'r'i?ziian'iaaal;.HE

Ref. 12A12 sin entrada corregida.

d1 |1 |2 d2 a d1 |1 |2 d2 a d1 |1 |2 d2 a
M-1x0,25 40 6 | 25|21 M-2,3x0,4 451 9 |1 28| 21 M-7x1 * 80 | 17 7 155
M-1,1x0,25 | 40 6 | 25|21 M-2,5x0,45 50 9 |128]|21 M-8x1,25 * [ 90 | 20 8 |62
M-1,2x0,25 | 40 6 | 25|21 M-2,6x0,45 50 9 |128]|21 M-10x1,5 * [100| 22 [ 10 8
M-1,4x0,3 40 7 12521 M-3x0,5 * 5 | 11 ]35] 2,7
M1,6x0,35 40 ) 8 [ 25] 2,1 M-3,5x0,6 5| 12 | 4 3 ROSCA FRANCESA
M-1,7x0,35 | 40 8 12521 M-4x0,7 * 63| 13|45 3,4 [M-3x0,6 5 | 11| 35] 2,7
M-1,8x0,35 | 40 8 |125]| 21 M-4,5x0,75 70 | 14 6 | 49| [M-3,5x0,75 5| 12 | 4 3
M-2x0,4 451 9 [ 28] 2,1 M-5x0,8 * 70 | 16 6 | 49| [M-4x0,75 63| 13145] 34
M-2,2x0,45 | 45| 9 | 28| 21 M-6x1 * 80 | 17 6 | 49| [M-5x0,9 70| 15| 6 |49

Disponibles con recubrimiento TiN de NITRURO DE TITANIO (dureza >2200 HV y mayor velocidad de corte)
* Las medidas marcadas (*) disponibles tambien en rosca izquierda.

MACHOS para roscar a maquina de mango delgado
Rosca METRICA normal DIN 13. Hélice recta

HSSE-V
Tol. 6H
DIN 376 1 1 E
Ref. st te _ Lol el Ref.
12A11 - - - 12A13
S mﬁ@ﬁ I TAGMAAGRGHRSH
Ref. 12A11 con entrada corregida. Ref. 12A13 sin entrada corregida.
d1 |1 |2 d2 a d1 |1 |2 dz a d1 |1 |2 dz a
M-3x0,5 56 | 11 [ 22| 2 M-12x1,75* | 110 24 | 9 7 M-27x3 * |160| 36 | 20 | 16
M-4x0,7 63 | 13128 21| |M13x1,75 | 110]| 24 | 11 9 M-30x3,5 * | 180 40 | 22 | 18
M-5x0,8 701 16 [ 35] 27| |[M14x2 * [110] 26 | 11 9 M-33x3,5 180 40 [ 25 | 20
M-6x1 80 | 17 | 45| 3,4 | |M-15x2 110 27 | 11 9 M-36x4 200( 50 | 28 | 22
M-7x1 80 ] 17 [ 55] 43| |[M16x2 * [110] 27 [ 12 ] 9 M-39x4 200f 50 | 32 | 24
M-8x1,25 90 ] 20| 6 | 49| |[M18x2,5 * [125] 30 | 14 | 11 M-42x4,5 200 56 | 32 | 24
M-9x1,25 90 ] 20| 7 | 55| |[M-20x2,5 * [140]| 32 [ 16 | 12 M-45x4,5 220 58 | 36 | 29
M-10x1,5 * | 100 22 | 7 [ 55| [M-22x2,5 * | 140| 32 | 18 [14,5] [M-48x5 250 65 | 36 | 29
M-11x1,5 100 22 | 8 | 62| |M-24x3 * |160| 34 | 18 | 14,5 |M-52x5 250 65 | 40 | 32

Consultar con recubrimiento TiN de NITRURO DE TITANIO (dureza >2200 HV y mayor velocidad de corte)
* Las medidas marcadas (*) disponibles tambien en rosca izquierda.
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MAYM GMACHOS para roscar a maquina de mango reforzado

Rosca METRICA normal DIN 13. Ranura helicoidal

HSSE-V
Tol. 6H
DIN 371 * B i
Ref. 5] -, a“T T Ref.
12A16 12A18

e M hga M — 2y e . -
., LR \ -
. -

Ref. 12A16 con hélice 15° a la derecha. Ref. 12A18 con hélice 38° a la derecha.

d1 |1 |2 d2 a d1 |1 |2 d2 a d1 |1 |2 d2 a
M-2x0,4 451 9 12,8|2,1| |M-3x0,5 56 | 11 [3,5]2,7]| |[M-6x1 80| 17| 6 |49
M-2,2x0,45 [ 45] 9 | 2,8[2,1| |M-3,5x0,6 56|12 4] 3 M-7x1 80|17 7 155
M-2,3x0,4 451 9 12,8|2,1| |M-4x0,7 63| 13[45]34]| [M-8x1,25 90| 20| 8 |62
M-2,5x0,45 [ 50| 9 | 2,8(2,1] |M-5x0,8 70| 16| 6 |49]| [M-10x1,5 100 22 [ 10| 8
M-2,6x0,45 | 50| 9 | 2,8 2,1

Consultar con recubrimiento TiN de NITRURO DE TITANIO (dureza >2200 HV y mayor velocidad de corte)

MACHOS para roscar a maquina de mango delgado
Rosca METRICA normal DIN 13. Ranura helicoidal

HSSE-V
Tol. 6H
DIN 371 P i i
W@ ==
Ref I Ref.
12A17 12A19

Ref. 12A17 con hélice 15° a la derecha. Ref. 12A19 con hélice 38° a la derecha.
d1 |1 |2 d2 a d1 |1 |2 d2 a d1 |1 |2 d2 a

M-6x1 80| 17 14,5 3,4 |M-14x2 1101 26 | 11 ] 9 M-24x3 160 34 | 18 | 15

M-8x1,25 90| 20| 6 |4,9| |[M-16x2 1101 27 1 12| 9 M-27x3 160| 36 | 20 | 16

M-9x1,25 90 | 20 55| |[M-18x2,5 1251 30 | 14 [ 11 M-30x3,5 180] 40 | 22 | 18

7
M-10x1,5 100] 22 | 7 [55] |[M-20x2,5 140] 32 | 16 [ 12 | |[M-33x3,5 180] 40 | 25 | 20
M-12x1,75 | 110 24| 9 | 7 M-22x2,5 140] 32 | 18 [ 15 | |[M-36x4 200] 50 | 28 | 22

NOTA: Se suministra hasta M-52

Consultar con recubrimiento TiN de NITRURO DE TITANIO (dureza >2200 HV y mayor velocidad de corte)
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HSSE-V
Tol. 6H

DIN 371

CHOS para roscar a maquina de mango reforzado
ca METRICA normal DIN 13. Hélice recta y helicoidal para ACEROS DUROS

Ref.

12A20

Ref. 12A20 con entrada corregida.

Ref.
12A28

o Mgy M " —
Fy '\a‘.‘: \
. i

Ref. 12A28 con ranura helicoidal.

d1 |1 |2 d2 a d1 |1 |2 d2 a d1 |1 |2 d2 a
M-3x0,5 56| 11 | 3,5 2,7 | |[M-5x0,8 70 | 16 6 | 49| |M-8x1,25 90 | 20 8 | 6,2
M-4x0,7 63| 13| 45| 3,4 | |M-6x1 80 | 17 6 | 49| |M-10x1,5 100 22 | 10 8

Disponibles con recubrimiento TiN de NITRURO DE TITANIO (dureza >2200 HV y mayor velocidad de corte)

MACHOS para roscar a maquina de mango delgado
Rosca METRICA normal DIN 13. Hélice recta y helicoidal para ACEROS DUROS

HSSE-V
Tol. 6H

DIN 376

Ref.
12A21

S B Y S P T N P o

Ref.
12A29

Ref. 12A21 con entrada corregida.

Ref. 12A29 con ranura helicoidal.

d1 |1 |2 d2 a d1 |1 |2 d2 a d1 |1 |2 d2 a
M-8x1,25 90 | 20 6 | 49| |M-16x2 110 27 | 12 9 M-24x3 160 | 34 | 18 | 14,5
M-10x1,5 100 | 22 7 |55 |[M-18x2,5 1251 30 | 14 | 11 M-27x3 160 36 | 20 | 16
M-12x1,75 110 | 24 9 7 M-20x2,5 140 32 | 16 | 12 M-30x3,5 180 40 | 22 | 18
M-14x2 110 26 | 11 9 M-22x2,5 140 32 | 18 | 14,5

Consultar con recubrimiento TiN de NITRURO DE TITANIO (dureza >2200 HV y mayor velocidad de corte)

MACHOS para roscar a maquina nitrurados para FUNDICION

Rosca METRICA normal DIN 13. Hélice recta

Mango reforzado

HSSE-V Ref.
Tol. 6H 12A50
DIN 371

= -

d, 4 I, d, a
M-3x0,5 56 | 11 [ 3,5] 2,7
M-4x0,7 63 | 134534
M-5x0,8 70 16 | 6 [ 4,9
M-6x1 80 [ 17 | 6 [ 4,9
M-8x1,25 90 [ 20 8 6,2
M-10x1,5 100 22 [ 10| 8

Mango delgado

HSSE-V Ref.
Tol. 6H 12A51
DIN 376

d1 |1 |2 dz a
M-8x1,25 90|20 6 |49
M-10x1,5 100 22 | 7 [ 55
M-12x1,75 |110] 24 | 9 | 7
M-14x2 110 26 | 11 | 9
M-16x2 110 27 | 12| 9
M-18x2,5 125 30 | 14 | 11
M-20x2,5 140 32 | 16 | 12
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MACHOS para roscar a maquina para ALUMINIO

Rosca METRICA normal DIN 13. Hélice recta

Mango reforzado

Mango delgado

HSSE-V Ref. HSSE-V Ref.
Tol. 6H 12A40 Tol. 6H 12A41
DIN 371 DIN 376

d, Iy L | dy | a d, Iy L | dy | a
M-3x0,5 56 | 11 | 35| 2,7 M-4x0,7 63 | 13| 45] 34
M-4x0,7 63 | 13 | 45] 34 M-5x0,8 70| 16| 6 | 49
M-5x0,8 70| 16| 6 | 49 M-6x1 80 | 17 | 6 | 4,9
M-6x1 80 | 17 | 6 | 4,9 M-7x1 80 | 17 | 55| 4,3
M-7x1 80 | 17 | 55| 4,3 M-8x1,25 90 | 20 [ 8 | 6,2
M-8x1,25 90 [ 20 [ 8 | 6,2 M-10x1,5 100 22 | 10 | 8
M-10x1,5 100 22 | 10 | 8 M-12x1,75 110 24 | 9 7

MACHOS para roscar a maquina para ALUMINIO
Rosca METRICA normal DIN 13. Ranuras helicoidales.
Mango reforzado Mango delgado

HSSE-V Ref. HSSE-V Ref.
Tol. 6H 12A42 e Tol. 6H 12A43
DIN 371 i DIN 376

4 5 ] i

d, Iy L | dy | a d, Iy L | dy | a
M-3x0,5 56 | 11| 35] 27 M-8x1,25 90 [ 20| 8 | 6,2
M-4x0,7 63 | 13 | 45| 34 ’ M-10x1,5 100 22 | 10| 8
M-5x0,8 70| 16| 6 | 49 P M-12x1,75 110 24 | 9 7
M-6x1 80 | 17 | 6 | 4,9 g M-14x2 110 26 | 11 | 9
M-7x1 80 | 17 [ 55| 4,3 ,35 M-16x2 110 27 | 12| 9
M-8x1,25 90 | 20 [ 8 | 6,2 .
M-10x1,5 100 22 | 10 | 8

MACHOS para roscar a maquina de mango reforzado

Rosca METRICA normal DIN 13. Hélice recta y helicoidal para ACERO INOXIDABLE
Rosca rebajada a partir del 5° hilo para bajar rozamiento. Tratamiento de oxidacion al vapor.

HSSE-V
Tol. 6H
DIN 371

Ref.
12A60

Ref. 12A60 con entrada corregida.

Ref.
12A62

Ref. 12A62 con ranura helicoidal.

d, I4 I, d, a d, I4 I, d, a d, I4 I, d, a
M-2x0,4 45 9 | 28] 2,1||M-3,5x0,6 56 | 12 4 3 ||M-7x1 80 | 17 7 |55
M-2,2x0,45 45 9 | 28] 21 ||M-4x0,7 63 | 13 | 45| 3,4 ||M-8x1,25 90 | 20 8 | 6,2
M-2,5x0,45 50 28| 2,1 ||M-5x0,8 70 | 16 6 | 49 |[M-10x1,5 100 22 | 10 8
M-3x0,5 56 | 11 ] 3,5 ] 2,7 ||M-6x1 80 | 17 6 | 49
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MACHOS para roscar a maquina de mango delgado
ca METRICA normal DIN 13. Hélice recta y helicoidal para ACERO INOXIDABLE

'1 ,-"q's:\-'r( ["-.B goc-;' I‘gbajada a partir del 5° hilo para bajar rozamiento. Tratamiento de oxidacion al vapor.

HSSE-V , '
Tol. 6H i . —
DIN 376 sI .| ?
Ref. — LA — Ref.
12A61 12A63

Ref. 12A61 con entrada corregida. Ref. 12A63 con ranura helicoidal.

d1 |1 |2 d2 a d1 |1 |2 d2 a d1 |1 |2 d2 a
M-6x1 80 | 17 [ 4,5 3,4 | |M-14x2 110 26 [ 11 | 9 ||M-22x2,5 140 32 [ 18 | 15
M-7x1 80 | 17 | 5,5 | 4,3 | |M-16x2 110 27 | 12 | 9 ||M-24x3 160| 34 [ 18 | 15
M-8x1,25 90 | 20 | 6 | 4,9 ||M-18x2,5 125 30 | 14 | 11 ||M-27x3 160| 36 [ 20 | 16
M-10x1,5 100 22 [ 7 | 5,5||M-20x2,5 140 32 | 16 | 12 ||M-30x3,5 180 40 [ 22 | 18
M-12x1,75 | 110 24 | 9 7

MACHOS para roscar a maquina por LAMINACION
Rosca METRICA normal DIN 13. Tratamiento de nitruracion.

Mango reforzado. Ranuras de engrase Mango reforzado

HSSE-V Ref. y HSSE-V Ref.
Tol. 6H 12A84 L Tol. 6H 12A80
DIN 371 j . DIN 371
——5 ,3 | p H
‘iﬁ: -

d, L [ 1L ][d | a i d, b [ L [d ] a
M-3x0,5 56 | 11| 35| 27 ? M-2x0,4 45| 9 128 2,1
M-4x0,7 63| 13 |45]| 34 ‘ ;% M-2,2x0,45 | 45| 9 | 2,8 2,1
M-5x0,8 701 16| 6 |49 Zxi M-2,5x0,45 | 50 | 9 | 2,8 2,1
M-6x1 80| 17| 6 |49 M-3x0,5 56 | 11| 35| 27
M-8x1,25 90| 20| 8 | 6,2 M-4x0,7 63| 13 |145]| 34
M-10x1,5 100 22 [ 10| 8 M-5x0,8 701 16| 6 |49

M-6x1 80| 17| 6 |49
NOTA: Disponibles con recubrimiento TiN de NITRURO DE TITANIO M-8x1,25 90 [ 20| 8 | 6,2
(dureza >2200 HV y mayor velocidad de corte) M-10x1,5 100 22 [ 10| 8

MACHOS para roscar a maquina de mango LARGO
Rosca METRICA normal DIN 13.

Mango reforzado y delgado. Mango reforzado y delgado.
Hélice recta con entrada corregida. Ranuras helicoidales.
HSSE-V Ref. Ref. HSSE-V Ref. Ref.
Tol. 6H 12A96 12A97 Tol. 6H 12A98 12A99
DIN 371/376 Reforzado Delgado DIN 371/376 Reforzado Delgado
: I ] :H , = ey )
S T A . N
d1 |1 |2 d2 a d1 |1 |2 d2 a
M-4x0,7 126| 13 | 4,5] 3,4 M-4x0,7 126| 13 | 4,5] 3,4
M-5x0,8 140 16 | 6 | 4,9 M-5x0,8 140 16 | 6 | 4,9
M-6x1 160 17| 6 | 4,9 M-6x1 160 17| 6 | 4,9
M-8x1,25 180 20 | 8 | 6,2 M-8x1,25 180 20 | 8 | 6,2
M-10x1,5 2001 22 | 10| 8 M-10x1,5 2001 22 | 10| 8
M-12x1,75 | 220 24 | 9 7 . M-12x1,75 | 220 24 | 9 7
M-16x2 2201 27 | 12 ] 9 i 1 _,,{ M-16x2 2201 27 | 12 ] 9
M-20x2,5 280 32 | 16 | 12 5 4 4 M-20x2,5 280 32 | 16 | 12
M-24x3 160| 34 | 18 | 15
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MAYMOL Juegos de MACHOS para roscar a mano

Rosca METRICA FINA DIN 13

HSS

Tol. 6H
DIN 2181 3 |
Ref. i
12B05 il

Juego compuesto de 2 machos progresivos: el 1° de DESBASTE vy el ultimo de ACABADO.

d1 |1 |2 d2 a d1 |1 |2 d2 a d1 |1 |2 d2 a

MF-3x0,35 401 9 (38527 IMF17x1,25 ] 70 | 20 | 12| 9 MF-28x1,5 90 | 25 [ 20 | 16

MF-4x0,5 451 14 [ 45] 34| |MF-17x1,5 70120121 9 MF-28x2 90 | 25 [ 20 | 16

MF-5x0,5 50 | 15 49| [MF-18x1 8012514 ] 11 MF-30x1 90 | 25 22 | 18

(o))

MF-5x0,75 50 | 15 49| [MF-18x1,25 | 80 [ 25 | 14 | 11 MF-30x1,5 90 | 25 22 | 18

MF-6x0,5 50 | 18 49| [MF-18x1,5 8012514 ] 11 MF-30x2 90 | 25 | 22 | 18

MF-6x0,75 50 | 18 4,9 | [MF-18x2 8012514 ] 11 MF-32x1 100 25 [ 22 | 18

MF-7x0,75 50 | 18 4,9 | [MF-19x1 8012514 ] 11 MF-32x1,5 | 100f 25| 22 | 18

MF-8x0,5 56 | 18 49 ] [MF-19x1,25 | 80 [ 25 | 14 | 11 MF-32x2 100 25 | 22 | 18

MF-8x0,75 56 | 18 49| [MF-19x1,5 8012514 ] 11 MF-33x1 100 25 [ 25| 20

MF-8x1 56 | 18 4,9 | [MF-20x1 80 ] 25 [ 16 ] 12 | [MF-33x1,5 [100] 25 [ 25 | 20

MF-9x1 56 | 18 55| |MF-20x1,25 { 80 | 25 [ 16 | 12 | |MF-33x2 100 25 [ 25| 20

MF-10x0,5 63 | 18 55| |MF-20x1,5 80 ] 25| 16 ] 12 | |MF-34x1,5 [100]| 25 [ 28 | 22

MF-10x0,75 | 63 [ 18 55 | |MF-20x2 80 ] 25| 16 ] 12 | |MF-35x1,5 [100]| 25 [ 28 | 22

MF-10x1 63 | 18 55| |MF-21x1 80 ] 25| 16 ] 12 | |MF-36x1,5 [100]| 25 [ 28 | 22

MF-10x1,25 | 63 [ 18 55| |[MF-21x1,25 { 80 | 25 [ 16 | 12 | |MF-36x2 125 35 [ 28 | 22

MF-11x0,75 | 63 [ 18 6,2 [ |MF-21x1,5 80 ] 25 [ 16 ] 12 | |MF-36x3 125 35 [ 28 | 22

MF-11x1 63 | 18 6,2 [ |MF-22x1 90 | 25 | 18 |14,5| |[MF-38x1,5 [110] 25 [ 28 | 22

MF-11x1,25 | 63 [ 18 6,2 | |MF-22x1,25 [ 90 | 25 [ 18 |14,5| |MF-38x2 125 35 [ 28 | 22

OlO|O|O|O|O|O|O|P|O|P|N|N|N[N|N]|D|DO|O|D|O|O|O

MF-12x0,75 | 70 [ 20 7 MF-22x1,5 90 | 25 [ 18 |14,5| |[MF-39x1,5 [110] 25 [ 32 | 24
MF-12x1 70 | 20 7 MF-22x2 90 | 25 [ 18 |14,5] |MF-39x2 125] 35 | 32 | 24
MF-12x1,25 | 70 [ 20 7 MF-23x1 90 | 25 [ 18 |14,5] |MF-39x3 125]1 35 | 32 | 24
MF-12x1,5 70 | 20 7 MF-23x1,5 90 | 25 [ 18 |14,5| |MF-40x1,5 [110] 25 [ 32 | 24
MF-13x0,75 | 70 [ 20 7 MF-24x1 90 | 25 [ 18 |14,5] |MF-40x2 125]1 35 | 32 | 24
MF-13x1 70 | 20 7 MF-24x1,25 | 90 [ 25 | 18 [14,5] [MF-40x3 125]1 35 | 32 | 24
MF-13x1,25 | 70 [ 20 7 MF-24x1,5 90 | 25 [ 18 |14,5| |MF-42x1,5 [110] 25 [ 32 | 24
MF-13x1,5 70 | 20 7 MF-24x2 90 | 25 [ 18 |14,5] |MF-42x2 125] 35 | 32 | 24
MF-14x0,75 | 70 [ 20 | 11 9 MF-25x1 90 | 25 [ 18 |14,5] |MF-42x3 125]1 35 | 32 | 24
MF-14x1 70 | 20 | 11 9 MF-25x1,25 | 90 [ 25 | 18 [14,5] [MF-45x1,5 | 110| 25| 36 | 29
MF-14x1,25 | 70 [ 20 | 11 9 MF-25x1,5 90 | 25 [ 18 |14,5] |MF-45x2 125] 35 | 36 | 29
MF-14x1,5 70 | 20 | 11 9 MF-25x2 90 | 25 [ 18 |14,5] |MF-45x3 125] 35 | 36 | 29
MF-15x1 70120121 9 MF-26x1 90 | 25 [ 18 |14,5| |MF-48x1,5 [125] 25 | 36 | 29
MF-15x1,25 | 70 [ 20 | 12 [ 9 MF-26x1,5 90 | 25 [ 18 |14,5| |MF-48x2 140 35 | 36 | 29
MF-15x1,5 70120121 9 MF-26x2 90 | 25 [ 18 |14,5| |MF-48x3 140 35 | 36 | 29
MF-16x1 70120121 9 MF-27x1 90 | 25 [ 20 | 16 | |MF-50x1,5 [125] 25 | 36 | 29
MF-16x1,25 | 70 { 20 | 12 [ 9 MF-27x1,5 90 | 25 [ 20 | 16 | |MF-52x1,5 [125] 25 [ 40 | 32
MF-16x1,5 70120121 9 MF-27x2 90 | 25 [ 20 | 16 | |MF-52x2 140 35 [ 40 | 32
MF-17x1 70120121 9 MF-28x1 90 | 25 | 20 | 16 | |MF-52x3 140 35 [ 40 | 32

NOTA: Se suministra hasta MF-110
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MAYMYACHOS pa

ra roscar a maquina de mango delgado
Rosca METRICA FINA DIN 13. Hélice recta

HSSE-V f )
Tol. 6H SRR |
DIN 374 I, o ©
g -] | 1 L=
Ref. Ref.
12B11 12B13

W“"‘“zﬁ " i K TRARAARAER G
Ref. 12B11 con entrada corregida. Ref. 12B13 sin entrada corregida.

d1 |1 |2 d2 a d1 |1 |2 d2 a d1 |1 |2 d2 a
MF-3x0,35 56 | 11 [ 22| 2 MF-17x1,25 [ 100 22 [ 12 | 9 MF-28x1,5 |[140| 28 [ 20 | 16
MF-4x0,5 63 | 13|28 21| |[IMF-17x1,5 |100]| 22 | 12| 9 MF-28x2 140 28 | 20 | 16
MF-5x0,5 70 | 11| 35| 27| |[MF-18x1 110 25 | 14 | 11 MF-30x1 150 28 | 22 | 18
MF-5x0,75 70| 16 | 3,5| 2,7 | |MF-18x1,25 | 110 25 | 14 | 11 MF-30x1,5 [150( 28 [ 22 | 18
MF-6x0,5 80 | 13 |45]| 3,4 |MF-18x1,5 |110] 25| 14 | 11 MF-30x2 150 28 | 22 | 18
MF-6x0,75 80 | 13 |45]| 3,4 |[MF-18x2 125 30 [ 14 | 11 MF-32x1 150 28 | 22 | 18
MF-7x0,75 80 | 13 | 55| 4,3 | |[MF-19x1 125 30 | 14 | 11 MF-32x1,5 [150( 28 [ 22 | 18
MF-8x0,5 80| 13| 6 | 49| |MF-19x1,25 | 125] 30 | 14 | 11 MF-32x2 150 28 | 22 | 18
MF-8x0,75 80| 13| 6 |49 ]| |[MF-19x1,5 |125] 30 | 14 | 11 MF-33x1 160 | 30 [ 25 | 20
MF-8x1 90 | 20| 6 | 4,9 |[MF-20x1 125| 25 | 16 | 12 MF-33x1,5 |[160( 30 [ 25 | 20
MF-9x1 90 | 20 | 7 | 55| |MF-20x1,25 | 125]| 25 | 16 | 12 MF-33x2 160 | 30 [ 25 | 20
MF-10x0,5 |100| 22 | 7 | 55| |[MF-20x1,5 |125]| 25| 16 | 12 MF-34x1,5 |[170| 30 [ 28 | 22
MF-10x0,75 | 100 | 22 [ 7 | 55| |MF-20x2 140 | 32 | 16 | 12 MF-35x1,5 |[170( 30 [ 28 | 22
MF-10x1 100 22 | 7 | 55| [MF-21x1 125| 30 | 16 | 12 MF-36x1,5 |[170( 30 [ 28 | 22
MF-10x1,25 | 100| 22 | 7 | 55| |[MF-21x1,25 | 125] 30 | 16 | 12 MF-36x2 170 | 30 | 28 | 22
MF-11x0,75 | 100| 22 | 8 | 6,2 | |[MF-21x1,5 |125]| 30 | 16 | 12 MF-36x3 170 | 30 | 28 | 22
MF-11x1 100 22 | 8 | 6,2 | [MF-22x1 125| 25 | 18 (14,5 [MF-38x1,5 [170| 30 [ 28 | 22
MF-11x1,25 | 100| 22 | 8 | 6,2 | |MF-22x1,25 | 125 25 | 18 | 14,5| |MF-38x2 170 | 30 | 28 | 22
MF-12x0,75 [ 100 | 22 [ 9 7 MF-22x1,5 |125| 25 | 18 14,5 |[MF-39x1,5 |170]| 30 | 32 | 24
MF-12x1 100 22 | 9 7 MF-22x2 140{ 32 | 18 [14,5]| [MF-39x2 170 | 30 | 32 | 24
MF-12x1,25 [ 100 | 22 | 9 7 MF-23x1 125( 30 | 18 [ 14,5 |MF-39x3 170 | 30 | 32 | 24
MF-12x1,5 [100| 22 [ 9 7 MF-23x1,5 |125| 30 | 18 14,5 |MF-40x1,5 |170]| 30 | 32 | 24
MF-13x0,75 | 100| 22 | 9 7 MF-24x1 125| 28 | 18 [14,5]| [MF-40x2 170 | 30 | 32 | 24
MF-13x1 100 22 | 9 7 MF-24x1,25 [ 125 28 | 18 [ 14,5 |MF-40x3 170 | 30 | 32 | 24
MF-13x1,25 | 100| 22 | 9 7 MF-24x1,5 |125| 28 | 18 14,5 |MF-42x1,5 |170]| 30 | 32 | 24
MF-13x1,5 |100| 22 | 9 7 MF-24x2 140 28 | 18 [14,5]| [MF-42x2 170 | 30 | 32 | 24
MF-14x0,75 | 100 [ 22 | 11 9 MF-25x1 140 28 | 18 [ 14,5 |MF-42x3 180 | 30 | 32 | 24
MF-14x1 100 22 | 11 9 MF-25x1,25 | 140 28 | 18 [14,5 |MF-45x1,5 | 180 32 | 36 | 29
MF-14x1,25 | 100 22 | 11 9 MF-25x1,5 |140| 28 | 18 [ 14,5 |MF-45x2 180 | 32 | 36 | 29
MF-14x1,5 |[100(| 22 [ 11 9 MF-25x2 140 28 | 18 [ 14,5 |MF-45x3 180 | 32 | 36 | 29
MF-15x1 100 22 [ 12 { 9 MF-26x1 140 28 | 18 [14,5 |[MF-48x1,5 | 190| 32 | 36 | 29
MF-15x1,25 | 100| 22 | 12| 9 MF-26x1,5 |140| 28 | 18 [ 14,5 |MF-48x2 190f 32 | 36 | 29
MF-15x1,5 |100| 22 | 12| 9 MF-26x2 140 28 | 18 [ 14,5 |MF-48x3 190f 32 | 36 | 29
MF-16x1 100 22 [ 12 { 9 MF-27x1 140 28 | 20 | 16 MF-50x1,5 |[190( 32 [ 36 | 29
MF-16x1,25 [ 100 22 [ 12 | 9 MF-27x1,5 |[140| 28 [ 20 | 16 MF-52x1,5 |[190(| 32 [ 40 | 32
MF-16x1,5 [100| 22 [ 12 | 9 MF-27x2 140 28 | 20 | 16 MF-52x2 190 | 32 | 40 | 32
MF-17x1 100 22 [ 12 | 9 MF-28x1 140 28 | 20 | 16 MF-52x3 190 32 | 40 | 32

Consultar con recubrimiento TiN de NITRURO DE TITANIO (dureza >2200 HV y mayor velocidad de corte)
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VIAYT

ASSE-V

MACHOS para roscar a maquina de mango delgado
Rosca METRICA FINA DIN 13. Ranuras helicoidales.

Tol. 6H L | —
DIN 374 ‘ | E
Ref. S i ° Ref.
12B17 12B19
er = SN ——
Ref. 12B17 con hélice 15° a la derecha. Ref. 12B19 con hélice 38° a la derecha.
d, b | L |dy| a d, b | L |dy| a d, b | L |dy| a
MF-4x0,5 63 | 13 | 28| 2,1 | IMF-12x1,25 100 22| 9 | 7 |[mF-18x2 125 30 | 14 | 11
MF-5x0,5 70 | 11 | 35| 2,7 | |MF-12x1,5 100 22| 9 | 7 ||mF-20x1,5 125 25 | 16 | 12
MF-6x0,75 80 | 13 | 45| 34 ||[MF-14x1 100 22 | 11| 9 ||mF-22x1,5 125 25 | 18 | 14,5
MF-8x1 90 | 20 | 6 | 4,9 | |MF-14x1,25 100 22 | 11| 9 ||MF-24x1,5 125 28 | 18 | 14,5
MF-9x1 90 | 20| 7 | 55 ||MF-14x1,5 100 22 | 11 | 9 ||mF-26x1,5 140 | 28 | 18 | 145
MF-10x1 90 | 20| 7 | 55 ||MF-15x1,5 100 22 | 12 | 9 ||mF-27x1,5 140 28 | 20 | 16
MF-10x1,25 100 22| 7 | 55 ||mMF-16x1 100 22 | 12 | 9 ||mF-28x1,5 140 28 | 20 | 16
MF-11x1 100 22 | 8 | 6,2 ||mMF-16x1,25 100 22 | 12 | 9 ||mF-30x1,5 150 | 28 | 22 | 18
MF-11x1,25 100 22 | 8 | 6,2 ||mMF-16x1,5 100 22 | 12| 9 |[mF-30x2 150 | 28 | 22 | 18
MF-12x1 100 22| 9 | 7 ||mF-18x1,5 10| 25 | 14 | 11 | [NOTA: Se suministra hasta MF-63

Consultar con recubrimiento TiN de NITRURO DE TITANIO (dureza >2200 HV y mayor velocidad de corte)

HSSE-V
Tol. 6H
DIN 374

Ref.
12B21

MACHOS para roscar a maquina de mango delgado
Rosca METRICA FINA DIN 13. Hélice recta y helicoidal para ACEROS DUROS

Ref.
12B29

AT SV TR N

Ref. 12B21 ranura recta con entrada corregida.

Ref. 12B19 con ranura helicoidal.

d1 |1 |2 d2 a d1 |1 |2 d2 a d1 |1 |2 d2 a
MF-8x1 9 [ 20| 6 | 49 [|MF-14x1 100 | 22 | 11 | 9 ||MF-20x1,5 125 25 | 16 | 12
MF-10x1 9 [ 20| 7 | 55||MF-14x1,5 100 | 22 | 11 | 9 ||MF-22x1,5 125 25 | 18 [ 14,5
MF-12x1 100 22 | 9 | 7 ||MF-16x1,5 100 | 22 | 12 | 9 ||MF-24x1,5 125 | 28 | 18 [ 14,5
MF-12x1,5 100 22 | 9 | 7 ||MF-18x1,5 110 | 25 | 14 | 11
Consultar con recubrimiento TiN de NITRURO DE TITANIO (dureza >2200 HV y mayor velocidad de corte)

MACHOS para roscar a maquina de mango delgado
Rosca METRICA FINA DIN 13. Hélice recta y helicoidal para INOXIDABLE
HSSE-V
Tol. 6H 1
DIN 374 B ne =
Ref. 51 Ltz | T @ | Ref.
12B61 a - 12B63

wlitd]

FELRRCEREESS

] £

Ref. 12B61 ranura recta con entrada corregida.

Ref. 12B63 con ranura helicoidal.

13-B3

d, I4 I, d, a d, l4 I d, a d, l4 I d, a
MF-8x1 90 | 20 6 4,9 | IMF-14x1,5 100 22 | 11 9 MF-20x1,5 125 25 | 16 | 12
MF-10x1 90 | 20 7 5,5 | [IMF-16x1,5 100 | 22 | 12 9 MF-22x1,5 125 | 25 | 18 | 14,5
MF-12x1 100 [ 22 9 7 MF-18x1,5 110 | 25 | 14 | 11 | [MF-24x1,5 125 | 28 | 18 | 14,5
MF-12x1,5 100 [ 22 9 7
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MAYMOL

Rosca WHITWORTH W (BSW) DIN 352

Juegos de MACHOS para roscar a mano

HSS
DIN 352
Ref. - i- | ; i
o] — |2 | o | - [
12H05 — 5 (BB
=R
Juego compuesto de 3 machos progresivos: 1° de DESBASTE, 2° INTERMEDIO y 3° de ACABADO.
P d ||, |4 d P d ||, |4
dy hilos mm. 1 2 2 a 1 hilos mm. 1 2 2 a
W 3/32 48 2381 [ 40| 9 [28]21] [w 718 * 9 22226 | 100 32 | 18 [14,5
W 18 * 40 3175 [ 40 [ 14 [ 35 27| w1 = 8 25400 | 110 36 | 18 [14,5
W 5/32 * 32 3969 [ 45 [ 17 [ 4534 ] [W1"1/8 7 28576 | 125 40 | 22 | 18
W 3/16 * 24 4762 [ 50 [ 19| 6 [49]| [w1m1/a* 7 31,751 | 125| 40 | 22 | 18
W 7/32 24 5556 | 50 | 19| 6 [4,9] [W1"3/8 6 34,926 [ 150 50 | 28 | 22
W 14 * 20 6,350 [ 50 | 20 [ 6 [4,9] [w1"1/2 6 38,101 [ 150| 50 | 32 | 24
W 5/16 * 18 7938 [ 56 | 20| 6 [49] [W1"5/8 5 41277 150 56 | 32 | 24
W 318 * 16 9525 [ 63| 22| 7 [55]| [W1"3/4 5 44,452 1160 58 | 36 | 29
W 7/16 * 14 1,113 70 | 22| 8 | 6,2 | |[W1"7/8 4" | 47627180 65 | 36 | 29
W 12 * 12 12700 | 75 | 25| 9 | 7 | |w2" 4" 150800180 65 | 40 | 32
W 9/16 * 12 1428880 26 [ 11| 9 | [w2"1/4 4 57,152 [200] 85 | 45 | 35
W 58 * 11 15876 | 80 [ 27 [ 12| 9 | [w2"1/2 4 63,500 | 220 | 85 | 50 | 39
W 11/16 11 17,463 | 90 | 32 | 14 | 11 | |w2"3/4 3" 169,853 (250| 90 | 56 | 44
W 34 * 10 19,051 | 95 | 32 | 14 | 11 | |[w3" 3" 1 76,200(250| 90 | 56 | 44

* NOTA: Las medidas marcadas (*) disponibles tambien en rosca izquierda.

MACHOS de roscar a maquina de mango reforzado
Rosca WHITWORTH W (BSW) DIN 371

HSSE-V f ,
DIN 371 “f T 1, N{ @ |
o (e l 4 o | - .-.;

Ref. Ref.
12H10 12H12
Qi e ——— )

Ref. 12H10 con entrada corregida. Ref. 12H12 sin entrada corregida.
P di |y | d P d 1y, |d
ds hilos mm. ! 2 || a ! hilos mm. ! 2 2| @
W 3/32 48 2381 | 50| 9 [ 28] 21| |W 7/32 24 5556 | 80| 16 | 6 | 4,9
W 1/8 * 40 3175 [ 56 | 11 [ 35| 27| |W 1/4 * 20 6,350 | 80 [ 17 | 7 [ 5,5
W 5/32 * 32 3,969 | 63 ] 13 145|134 | |W 516 * 18 7,938 [ 90 | 20 [ 8 | 6,2
W 3/16 * 24 4,762 | 70 | 15 ] 6 | 4,9

*

13-D1

NOTA: Las medidas marcadas (*) disponibles tambien en rosca izquierda.




II | || MACHOS de roscar a maquina de mango delgado

NAY MO Rosca WHITWORTH W (BSW) DIN 376
HSSE-V
DIN 376 ‘ Bl s ; B
Ref. d — = — Ref.
12H11 12H13

T i ﬁ i L TARMARRGERGY

Ref. 12H11 con entrada corregida. Ref. 12H13 sin entrada corregida.

dy hiros r:rjn I > d a dy hiros r:rjn I > d a
W 3/8 * 16 9525 | 100 22| 7 [55] (w1 1/4 * 7 31,751 180 40 [ 22 | 18
W 7/16 * 14 [ 11113100 22| 8 [6,2] ([wW1"3/8 6 34,926 [ 200 50 | 28 | 22
W 12 * 12 [ 12,700 [110 24| 9 | 7 | (w1172 6 38,101 [ 200 50 | 32 | 24
W 9/16 * 12 [ 14288110 26 | 11| 9 | [w1"5/8 5 41277 [220] 58 | 32 | 24
W 5/8 * 1 15,876 | 110 27 [ 12 9 | [w1" 3/4 5 44452 [220] 58 | 36 | 29
W 3/4 * 10 19,051 [ 125 30 | 14 [ 11 | (w1"7/8 4" [ 47627 |250| 65 | 36 | 29
W 7/8 * 9 22,226 | 140| 32 | 18 [14,5| (w2" 4" [50800|250| 65 | 40 | 32
wi'  * 8 25,400 [ 160 36 | 18 [14,5| [w2"1/4 4 57,152 | 280| 75 | 45 | 35
W1"1/8 7 28,576 | 180 40 | 22 [ 18| [w2"1/2 4 63,500 [ 280 | 75 | 45 | 35

* NOTA: Las medidas marcadas (*) disponibles tambien en rosca izquierda.

MACHOS de roscar a maquina de ranuras helicoidales
Rosca WHITWORTH W (BSW)

Mango reforzado Mango delgado
HSSE-V HSSE-V
DIN 371 5 ) 3 I b— DIN 376
i <L| L1 i""”? Tl ',""'HA W E‘S
5] — - I4 - _ 5= = - I4 © i
Ref. - Ref.
12H18 12H19
el
P d 1|1, |d d P d 1|1, |d
dy hilos mm. 1 2 2 a 1 hilos mm. 1 2 2 a
W 1/8 40 3175 | 56 | 5 | 35| 27| |[W 3/8 16 9,525 |100| 15| 7 | 5,5
W 5/32 32 3969 | 63| 7 | 45|34 | [W 7/16 14 11,113 1 100| 16 | 8 | 6,2
W 3/16 24 4762 | 70 | 8 6 |49 (W 1/2 12 12,700 | 110 18 | 9 7
W 7/32 24 5556 | 80 | 9 6 |49] |W 9/16 12 14,288 | 110 | 20 | 11 9
W 1/4 20 6,350 | 80| 10| 7 | 55| |[W 5/8 1 15,876 | 110 20 | 12 | 9
W 5/16 18 7938 | 90| 12| 8 | 6,2| W 3/4 10 19,051 [ 125 25 | 14 | 11
W 7/8 9 22,226 | 140| 28 | 18 |14,5
w1" 8 25,400 | 160| 30 | 18 | 14,5

13-D2



II | || Juegos de MACHOS para roscar a mano
[v] f“'\:\” [‘ﬂ [} |_ Rosca GAS G (BSP) DIN 5157

HSS
ISO 228
1 f
Ref. S i 7
12G05 _c‘)'r | __|2 N'II!' m:"l

Juego compuesto de 2 machos progresivos: 1° de DESBASTE vy el ultimo de ACABADO.

d, p d, I4 I, d, a d, p d, 4 I, d; a
G 1/16 28 | 7,723 56| 20| 6 | 49| [G1"1/4 11 141,910 125 | 33 | 32 | 24
G 1/8 * 28 [ 9,728 63 | 18 | 7 |5,54| |G1" 3/8 11 (44,323 125 | 33 | 36 | 29
G 14 * 19 |13,157| 70 | 20 | 11 9 G1"1/2 11 (47,803 140 | 33 | 36 | 29
G 3/8 * 19 (16,662 70 | 20 | 12 | 9 G 1" 3/4 11 |53,746| 140 | 36 | 40 | 32
G 12 * 14 120,955 80 | 22 | 16 | 12 G2" 11 (59,614 160 | 36 | 45 | 35
G 5/8 * 14 122911 80 | 22 | 18 |14,5| [G 2" 1/4 11 (65,710 160 | 36 | 50 | 39
G 3/4 * 14 126,441 90 | 22 | 20 | 16 G 2" 1/2 11 (75,184 160 | 36 | 50 | 39
G 7/8 * 14 (30,201 90 | 22 | 22 | 18 G 2" 3/4 11 (81,534 160 | 36 | 50 | 39
G1" * 11 (33,249 100 25 | 25 | 20 G 3" 11 (87,884 160 | 36 | 50 | 39
G1" 1/8 11 137,897 125]| 33 | 28 | 22

* NOTA: Las medidas marcadas (*) disponibles tambien en rosca izquierda.

MACHOS de roscar a maquina de mango delgado
Rosca GAS G (BSP) DIN 5156

HSSE-V * | HSSE-V
! B
1SO 228 . piend % 1SO 228
'E; _!_.2_ ] | 'S N @
Ref. — = Ref.
12G11 12G13
& — o bR I e 2
Ref. 12G11 con entrada corregida. Ref. 12G13 sin entrada corregida.
d, _p dy I I, d; a d, _p dy I I, d; a
hilos| mm. hilos] mm.
G 1/8 * 28 | 9,728 | 90 | 16 7 |55 |G1" * 11 [33,249]| 160 30| 25| 20
G 14 * 19 [13,157( 100 | 22 | 11 9 G1"1/8 11 37,897 170 30| 28 | 22
G 3/8 * 19 (16,662 100 | 22 | 12 9 G1"1/4 11 141,910 170 30| 32 | 24
G 12 * 14 (20,955 125| 25 | 16 | 12 G1" 3/8 11 44,323 180 32| 36 | 29
G 5/8 * 14 (22,911 125] 25 | 18 |14,5| [G1" 1/2 11 [47,803] 190 32| 36 | 29
G 34 * 14 126,441]140| 28 | 20 | 16 G1" 3/4 11 53,746 190 32| 40 | 32
G 7/8 * 14 30,201 150| 28 | 22 | 18 G2" 11 59,614 220 36 | 45| 35

NOTA: Las medidas marcadas (*) disponibles tambien en rosca izquierda.
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HSSE-V

ISO 228

Ref.
12G18

Ref. 12G18 con ranura helicoidal.

scar a maquina de mango delgado
Rosca GAS G (BSP) DIN 5157

-

ds hiros r:r1n | k] d| a d4 hilpos r:r1n hj ] d| a
G 118 28 | 9728 |90 | 14| 7 | 55| |G 7/8 14 | 30201 [150| 28 | 22 | 18
G 1/4 19 | 13157 [100] 20 | 11| 9 | [G1 11| 33,249 [ 160 30 | 25 | 20
G 38 19 | 16,662 |100] 20 | 12| 9 | [G1.1/8 11 | 37,807 [170| 30 | 28 | 22
G 112 14 | 20,955 [125]| 25 | 16 | 12 | [G 1.1/4 11 | 41010 170 30 | 32 | 24
G 58 14 | 22911 [125| 25 | 18 [145]| [G 1.412 11| 47,803 | 190| 32 | 36 | 29
G 3/4 14 | 26,441 [140| 28 | 20 | 16
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MAYMOL MACHOS de roscar a mano y a maquina

Rosca GAS CONICA R (BSPT) DIN 5157

MACHO PARA ROSCAR A MANO MACHO PARA ROSCAR A MAQUINA
HSS o R e HSSE-V
SO 7/1 T . | = I 7 SO 7/1
Ref. Ref.
12F05 12F13

Macho unico de mano.

dy hiros r:r1n | k] d| a d hiros r:r1n | k] d| a
Rc 118 28 | 9728 | 63| 15| 7 | 55 |[Rc 1/8 28 | 9728 | 90| 15| 7 | 55
Rc 1/4 19 | 13157 | 70 | 19 | 11| 9 ||[Rc 1/4 19 | 13157 [100] 19 | 11| 9
Rc 3/8 19 | 16,662 | 70 | 21 | 12| 9 ||[Rc 3/8 19 [ 16662 [100| 21 | 12 | 9
Rc 172 14 | 20,955 | 80 | 26 | 16 | 12 ||Rc 172 14 | 20,955 [125] 26 | 16 | 12
Rc 3/4 14 | 26441 90 | 28 | 20 | 16 ||Rc 3/4 14 | 26441 [140| 28 | 20 | 16
Rc 1 11| 33,249 [ 100| 33 | 25 | 20 ||Rc 1 11| 33,249 [ 160| 33 | 25 | 20

13-F1
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MAYMOL

HSS

DIN 352

Juegos de MACHOS para roscar a mano
Rosca unificada UNC DIN 352

L
—

Ref.
12L05

o |

—

I?..

1, ©

Bt A

- |

1
I |
|

-

—

-~ R

Juego compuesto de 3 machos progresivos: 1° de DESBASTE, 2° INTERMEDIO y 3° de ACABADO.

ds hiros n?r:1 . 2| 2 a ds hiros n?r; . 2| 2 a
UNC No. 4 40 2,845 | 40 | 14 | 3,5 | 2,7 | [UNC 1/2 13 12,700 | 75 |1 25| 9 7
UNC No. 5 40 3,175 [ 40 | 14 [ 35| 2,7 | [UNC 9/16 12 14,288 | 80 | 26 | 11 9
UNC No. 6 32 3505 | 45| 14| 4 3 UNC 5/8 11 15,8751 80 | 27 | 12 ] 9
UNC No. 8 32 4,166 | 45 | 17 | 45| 3,4 | |UNC 3/4 10 19,050 | 95 | 32 | 14 | 11
UNC No. 10 24 4826 | 50 | 19 [ 6 [ 49 |UNC 7/8 9 22,225 [ 100| 32 | 18 [14,5
UNC No. 12 24 5486 [ 50 | 19 | 6 | 49| [UNC 1 8 25,400 [ 110] 36 | 18 | 14,5
UNC 1/4 20 6,350 | 50 | 20| 6 | 4,9 | [UNC 1.1/8 7 28,575 [ 125[ 40 | 22 | 18
UNC 5/16 18 7,938 [ 56 | 20 | 6 | 4,9 | [UNC 1.1/4 7 31,750 [ 125] 40 | 22 | 18
UNC 3/8 16 9,525 | 63 | 22| 7 | 55| [UNC 1.1/2 6 38,100 [ 150 | 50 | 32 | 24
UNC 7/16 14 11,112 | 70 | 22 | 8 [ 6,2 | |[NOTA: Se suministra hasta UNC 3"

MACHOS de roscar a maquina
Rosca unificada UNC DIN 371/376
HSSE-V Mango reforzado Mango delgado HSSE-V
DIN 371/376 S — DIN 371/376
Ref. Ref.
12L10 12111
Ref. 12L10 con entrada corregida. Ref. 12L11 con entrada corregida.
Ref. s i M e o Ref.
12112 - : - 12L13
Ref. 12H12 sin entrada corregida. Ref. 12H13 sin entrada corregida.

ds hilpos r:r1n I ! d: a ds hilpos r:r1n I ! d; a
UNC No. 4 40 2845 | 56 | 11 | 3,5 2,7 | |UNC 3/8 16 9,625 [100) 22 | 7 | 5,5
UNC No. 5 40 3,175 | 56 | 11 ] 3,5] 2,7 | [UNC 7/16 14 11,112 1100 22 | 8 | 6,2
UNC No. 6 32 3,505 [ 56 | 12 | 4 3 UNC 1/2 13 12,700 [ 110] 24 | 9 7
UNC No. 8 32 4,166 | 63 | 13 | 45| 3,4 | |UNC 9/16 12 14,288 | 110 26 | 11 9
UNC No. 10 24 4826 | 70 | 15| 6 | 4,9 | |UNC 5/8 11 15,875 110 27 | 12| 9
UNC No. 12 24 5486 | 80 | 16 | 6 | 4,9 | [UNC 3/4 10 19,050 | 125] 30 | 14 | 11
UNC 1/4 20 6,350 [ 80 | 17 | 7 | 55| [UNC 7/8 9 22,225 [ 140 32 | 18 | 14,5
UNC 5/16 18 7,938 | 90 ] 20| 8 | 6,2 | [UNC 1 8 25,400 | 160 | 36 | 18 [ 14,5

UNC 1.1/8 7 28,575 [180) 40 | 22 | 18
UNC 1.1/4 7 31,750 [ 180 | 40 | 22 | 18
UNC 1.1/2 6 38,100 [ 200 50 | 32 | 24
NOTA: Se suministra hasta UNC 2"

13-G1
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NAYMOL MACHOS de roscar a maquina

Rosca unificada UNC DIN 371/376

HSSE-V Mango reforzado Mango delgado HSSE-V
! I D S— i

DIN 371/376 i — CER = \_L[j__x‘ =] DIN 371/376
o = 1, © _ ot _ ,, o -

Ref. Ref.
12018 12L19
""3’4;:3&; i W b :“.} ,?": L.
ds hiros n?r:1 . l d; a ds hiros r:rjn I ! d; a

UNCNo.4 | 40 | 2845 [ 50 | 5 [ 35| 27| [UNC No.4 | 40 | 2845 [ 50 | 5 | 18| -
UNCNo.5 | 40 | 3175 [ 56 | 5 | 35] 27| [UNC No.5 | 40 | 3175 | 56 | 5 | 22| 1,8
UNCNo.6 | 32 | 3505 [ 56| 6 | 4 | 3 | [UNC No.6 | 32 | 3505 | 56 | 6 | 2,5 2,1
UNCNo.8 | 32 | 4,166 | 63 | 8 | 45|34 | [UNC No.8 | 32 | 4,166 | 63 | 8 | 2,8 2,1
UNCNo.10 | 24 | 4826 | 70 | 8 | 6 | 49| [UNC No.i0 | 24 | 4,826 | 70 | 8 | 35| 2.7
UNCNo.12 | 24 | 5486 | 80 | 9 | 6 | 49| [UNC No.12| 24 | 5486 | 80 | 9 | 35| 27
UNC 1/4 20 | 6,350 | 80 | 10 | 7 | 55| [UNC 1/4 20 | 6,350 | 80 | 10 | 45| 34
UNC 516 | 18 | 7,938 [ 90 | 12| 8 [6,2| [UNC 5M6 | 18 | 7,938 [ 90 [ 12 | 6 | 4.9
UNC 3/8 16 | 9,525 |100] 14 | 7 | 55
UNC 716 | 14 | 11,112 [100]| 16 | 8 [ 6,2
UNC 172 13 | 12,700 [110] 18 | 9 | 7
UNC 9/16 | 12 | 14,288 [110] 20 | 11 [ 9
UNC 5/8 11 | 15,875 [110] 20 | 12 | 9
UNC 3/4 10 | 19,050 [ 125[ 25 | 14 | 11
UNC 7/8 9 | 22225 140] 28 | 18 [14,5
UNC 1 8 | 25,400 [ 160 | 30 | 18 [14,5
UNC 1.1/4 | 7 | 31,751 [180] 35 | 22 | 18
UNC 1172 | 6 | 38,101 [200] 40 | 32 | 24
UNC 1.3/4 | 5 | 44,452 [220] 45 | 36 | 29
UNC 2 4.1/2] 50,802 | 250 | 50 | 40 | 32
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Ral

MAYMOL

HSS

DIN 352

Ref.
12M05

Juegos de MACHOS para roscar a mano
Rosca unificada UNF DIN 352

Juego compuesto de 2 machos progresivos: 1° de DESBASTE vy ultimo de ACABADO.

d d
d P 1 L |1, |d d P 1 L |1, |d
! hilos mm. ! 2 2 a ! hilos mm. ! 2 2 a
UNF No. 4 48 2,845 | 40 | 14 | 35| 2,7 | |UNF 1/2 20 12,700 | 70 | 20 9 7
UNF No. 5 44 3,75 | 40 | 14 | 3,5| 2,7 | |UNF 9/16 18 14,288 | 70 | 20 | 11 9
UNF No. 6 40 356505 | 45| 14 | 4 3 UNF 5/8 18 15,875 | 70 | 20 | 12 9
UNF No. 8 36 4166 | 45 | 17 | 45| 3,4 | |UNF 3/4 16 19,050 | 80 | 22 | 14 | 11
UNF No. 10 32 4,826 | 50 | 17 6 | 49| |UNF 7/8 14 222251 80 | 22 | 18 |14,5
UNF No. 12 28 5486 | 50 | 19 6 | 49| |UNF 1 12 25400 90 | 22 | 18 |14,5
UNF 1/4 28 6,350 | 50 | 20 6 | 49| |UNF 1.1/8 12 285751 90 | 22 | 22 | 18
UNF 5/16 24 7,938 | 56 | 20 6 | 49| |UNF 1.1/4 12 31,750 | 90 | 22 | 22 | 18
UNF 3/8 24 9,525 | 63 | 18 7 | 55| |UNF 1.1/2 12 38,100 | 125 25 | 32 | 24
UNF 7/16 20 11,112 | 70 | 22 8 |62
MACHOS de roscar a maquina
Rosca unificada UNF DIN 371/376
HSSE-V Mango reforzado Mango delgado HSSE-V
DIN 371/376 | (s, e DIN 371/376
Ref. Ref.
12M10 12M11
Ref. 12M10 con entrada corregida. Ref. 12M11 con entrada corregida.
Ref. P H = L Ref.
12M12 i - 12M13
Ref. 12M12 sin entrada corregida. Ref. 12M13 sin entrada corregida.
d d
d P 1 L |1, | d d P 1 L |1, | d
! hilos mm. ! 2 2 a ! hilos mm. ! 2 2 a
UNF No. 4 48 2,845 | 56 | 11 | 3,5 | 2,7 | |[UNF 3/8 24 9,525 | 90 | 16 7 |55
UNF No. 5 44 3,75 | 56 | 11 | 3,5 | 2,7 | |[UNF 7/16 20 11,112 | 100 | 22 8 | 6,2
UNF No. 6 40 3505 | 56| 12| 4 3 UNF 1/2 20 12,700 | 100 | 22 9 7
UNF No. 8 36 4166 | 63 | 13 | 45| 3,4 | |JUNF 9/16 18 14,288 | 100 | 22 | 11 9
UNF No. 10 32 4826 | 70 | 15 6 | 49| JUNF 5/8 18 15,875 |1 100 22 | 12 9
UNF No. 12 28 5,486 | 80 | 16 6 | 49| |[UNF 3/4 16 19,050 | 110 | 25 | 14 | 11
UNF 1/4 28 6,350 | 80 | 17 7 | 55| |UNF 7/8 14 22225 |125| 25 | 18 |14,5
UNF 5/16 24 7,938 | 90 | 20 8 | 6,2 | |UNF 1 12 25,400 | 140 | 28 | 18 | 14,5
UNF 1.1/8 12 285751150 28 | 22 | 18
UNF 1.1/4 12 31,750 | 150 | 28 | 22 | 18
UNF 1.1/2 12 38,100 | 170| 30 | 32 | 24
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Ral

MAYMOL

MACHOS de roscar a maquina

Rosca unificada UNF DIN 371/376

HSSE-V Mango reforzado Mango delgado HSSE-V
DIN 371/376 i = = S DIN 371/376
° BLER. | - mF ol j 2 o I4 o | m-

Ref. Ref.
12M18 12M19
d d

d P 1 b | 1, | d d P 1 b | 1, | d

! hilos mm. ! 2 2 a ! hilos mm. ! 2 2 a
UNF No. 4 48 2845 | 56 | 6 | 35| 2,7 | [UNF 7/16 20 | 11,112 100] 13 | 8 | 6,2
UNF No. 5 44 3175 | 56 | 7 | 35| 2,7 | [UNF 172 20 | 12,700 |100] 13| 9 | 7
UNF No. 6 40 3505 | 56 | 7 | 4 | 3 | [UNF 9/16 18 | 14,288 | 100| 15 | 11 | 9
UNF No. 8 36 4166 | 63 | 8 | 45| 3,4 | |[UNF 58 18 | 15,875 | 100 15 | 12 | 9
UNF No.10 | 32 4826 | 70 | 10 | 6 | 4,9 | [UNF 3/4 16 | 19,050 | 110 | 17 | 14 | 11
UNFNo.12 | 28 5486 | 80 | 10 | 6 | 49| [UNF 7/8 14 | 22,225 | 125] 17 | 18 | 14,5
UNF 1/4 28 6,350 | 80 | 10 | 7 | 55| [UNF 1 12 | 25,400 | 140| 20 | 18 | 14,5
UNF 5/16 24 7,938 | 90 | 10 | 8 | 6,2 | |[UNF 1.1/4 12 | 31,751 | 150 | 22 | 18 | 14,5
UNF 3/8 24 9525 | 100 10 | 9 | 7 | [UNF 1.1/2 12 | 38,101 | 170| 25 | 18 | 14,5
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Ral

NMAYMOL MACHOS de roscar a mano y a maquina

Rosca americana conica NPT DIN 2181

MACHO PARA ROSCAR A MANO MACHO PARA ROSCAR A MAQUINA
= i 7 [ -
HSS = ! mn HSSE-V
T e ] 3 ©| f 12 ;l al |
ISO 7/1 — I | ISO 7/1
Ref.
12N13

Macho unico de mano.

ds hilpos r:r1n I 1> d2 a ds hilpos r:r;\ I 1> d a
NPT 1/16 27 7,805 | 56 | 14 6 | 49 NPT 1/16 27 7,895 | 90 | 14 6 | 4,9
NPT 1/8 27 10,242 | 63 | 15 7 | 55 NPT 1/8 27 10,242 | 90 | 15 7 | 55
NPT 1/4 18 13,616 | 70 | 21 | 11 9 NPT 1/4 18 13,616 | 100 | 21 | 11 9
NPT 3/8 18 17,055 | 70 | 21 | 12 9 NPT 3/8 18 17,055 | 110 21 | 12 9
NPT 1/2 14 21,223 |1 80 | 27 | 16 | 12 NPT 1/2 14 21,223 | 140| 27 | 16 | 12
NPT 3/4 14 26,568 | 100| 27 | 20 | 16 NPT 3/4 14 26,568 | 140 | 27 | 20 | 16
NPT 1 11.1/2 | 33,228 | 110 32 | 25 | 20 NPT 1 11.1/2 | 33,228 | 160 32 | 25 | 20
NPT 1.1/4 11.1/2 | 41,985 | 125| 33 | 32 | 24 NPT 1.1/4 11.1/2 | 41,985 | 170 33 | 32 | 24
NPT 1.1/2 11.1/2 | 48,054 | 140 33 | 36 | 29 NPT 1.1/2 11.1/2 | 48,054 | 190 33 | 36 | 29
NPT 2 11.1/2 | 60,092 | 160 33| 45| 35| |[NPT 2 11.1/2 | 60,092 [ 225| 33 | 45 | 35
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